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TIPO DE FRESAS
END MILL TYPE

Fresa CFRP/GRP
CFRP/GRP end mill

Fresa plana
End mill

Fresa plana larga
Long end mill

Fresa plana alta velocidad
High speed end mill

Fresa 45° recubrimiento ZRN
45° End mill ZRN coated

Fresa 45° recubrimiento ZRN larga
45° End mill ZRN coated long

Fresa 45° serie larga
45° End mill long series

Fresa plana alta velocidad (0,2um)
High speed end mill (0,2pm)

Fresa metal duro térica hélice variable
Solid carbide variable helix end mill

Fresa 45° recubrimiento ZRN
45° End mill ZRN coated

Fresa 45° recubrimiento ZRN larga
45° End mill ZRN coated long

Fresa plana de desbaste y semiacabado
Roughing and semi-finishing end mill

Fresa plana gran desbaste
Super roughing end mill

Fresa plana alta velocidad con cuello largo
Long neck high speed end mill

Fresa térica
Corner radius end mill

Fresa térica
Corner radius end mill

Fresa térica alta velocidad (0,2um)
High speed corner radius end mill (0,2um)

Fresa térica de desbaste y semiacabado
Roughing and semi-finishing corner radius end mill

Fresa esférica
Ball end mill

Fresa esférica 40° recurbimiento ZRN
40° Corner radius end mill with coating ZRN

Fresa térica 40° recurbimiento ZRN
40° End mill with coating ZRN

Fresa CBN térica <70 HRC
CBN corner radius end mill <70 HRC

Fresa CBN esférica <70 HRC
CBN ball end mill <70 HRC

Fresa térica (0,2um)
Corner radius end mill (0,2pm)

Fresa térica (0,2um)
Corner radius end mill (0,2pm)

Fresa esférica (0,2pum)
Ball end mill (0,2pm)

Microfresa plana HSC (0,2um) <55 HRC
HSC micro end mill (0,2pm) <55 HRC

Fresa plana HSC/HHC <55 HRC
HSC/HHC end mill <55 HRC

Fresa plana de cuello largo <55 HRC (0,2um)
Long neck end mill <55 HRC (0,2pm)

Fresa plana <55 HRC
End mill <565 HRC

Fresa plana <70 HRC
End mill <70 HRC

Fresa plana larga <55 HRC
Long end mill <55 HRC
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Fresa esférica larga <65 HRC (0,2um)
Long ball end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa esférica extra larga <55 HRC
Extra long ball end mill <55 HRC

Fresa esférica con cuello cénico <65 HRC
Taper neck ball end mill <65 HRC

Fresa esférica larga con cuello cénico <65 HRC
Long taper neck ball end mill <65 HRC

Fresa esférica extra larga con cuello cénico
<65 HRC
Extra long taper neck ball end mill <65 HRC

Fresa esférica 3D 230° <65 HRC (0,2um)
3D 230° ball end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa esférica <65 HRC (0,2um)
Ball end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa esférica <65 HRC (0,2um)
Ball end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa esférica 3D 230° <65 HRC (0,2um)
3D 230° ball end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa TURBO HSC/HHC <65 HRC
HSC/HHC turbo end mill <65 HRC

Fresa “turbo” <65 HRC
“Turbo" end mill <65 HRC

Fresa de desbaste <55 HRC
Roughing end mill <55 HRC

Fresa de alto rendimiento <55 HRC
High performance end mill <565 HRC

Fresa alto rendimiento <55 HRC
High performance end mill <65 HRC

Fresa plana <55 HRC
End mill <565 HRC

Fresa térica <55 HRC
Corner radius end mill <565 HRC

Fresa de 38°/41°
38°/41° end mill

Fresa de 38°/41° para desbaste
38°/41° end mill

Fresa plana (0,2pm)
End mill (0,2pum)

Fresa térica de hélice variable (0,2um)
Variable helix end mill (0,2pm)

Fresa plana
End mill

Fresa de alto rendimiento con doble angulo
High performance end mill with double helix angle

Fresa metal duro
Solid carbide end mill

Fresa térica
End mill

Fresa térica
Corner radius end mill

Fresa térica
Corner radius end mill

Fresa esférica
Ball end mill

Fresa esférica (0,2pum)
Ball end mill (0,2pm)

Fresa cénica con punta esférica <55 HRC
Taper ball end mill <565 HRC
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Fresa plana con mango largo
Long shank end mill

Fresa plana con mango largo
Long shank end mill

Fresa plana con mango largo
Long shank end mill

Fresa plana recubierta de diamante (0,2pym)
Diamond coated end mill (0,2pm)

Fresa plana recubierta de diamante (0,2um)
Diamond coated end mill (0,2pm)

Fresa térica recubierta de diamante (0,2pum)
Diamond coated corner radius end mill (0,2pm)

Fresa térica recubierta de diamante (0,2um)
Diamond coated corner radius end mill (0,2pm)

Fresa esférica recubierta de diamante (0,2pum)
Diamond coated ball end mill (0,2pm)

Fresa de alto rendimiento <65 HRC
High performance end mill <65 HRC

Fresa con rompevirutas para trocoidal
End mill with chipbreaker for trochoidal

Fresa cénica (0,2um) <55 HRC
Taper end mill (0,2um) <55 HRC

Fresa cénica (0,2um) <55 HRC
Taper end mill (0,2pm) <55 HRC

Fresa cénica con punta esférica <55 HRC
Taper ball end mill <565 HRC

Chaflanador 60° <65 HRC
60° beveling end mill <65 HRC

Chaflanador 90° <65 HRC
90° beveling end mill <65 HRC

Fresa para radios céncavos <65 HRC
End mill for concave radius <65 HRC

Fresa para chaflanes exteriores e interiores
<65 HRC
End mill for internal and external bevels <65 HRC

Sierra circular paso fino <55 HRC
Fine toothing saw blade <565 HRC

Sierra circular paso basto <55 HRC
Large toothing saw blade <55 HRC
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